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Unser Angebot Ihr Vorteil!

Prazisionsfertigungstechnik GmbH

Reg.-Nr.: Q1 0203022

Leistungen im Uberblick

Technische Beratung

Wir prufen Ihre Anfragen intensiv hinsichtlich
maoglicher Optimierungen in der Fertigung.

Kostensenkungspotentiale stimmen wir mit lhner|
ab.

Fertigungsbereich

Stangenbearbeitung von @= 5mm bis @= 100r
Futtebearbeitung bis @= 450mm

Wellen bis 1200mmL&nge Linette bis @180
Frasen mit bis zu 5 Achsen

Flachschleifen 500mm x 330mm

Lappen bis @250 und 10kg Stlickgewicht

Qualitatsprifung bis zur Genauigkeitsklasse 6
einer 3D Koordinatenmssnaschine

Folgebarbeitungen

Verzahnen, harten, schleifen, Oberflachenbehe
lungen usw. kénnen wir ausfilhren. Sie erhaltel
ein montagefertiges Prazisionsteil.

Kompletter Service

Montage von Baugruppen

Musterbau

Hauseigener Lieferservice
Materialabholung / Frei Hatlseferung moglich

Immer flr Sie dal

Wir sind kundenfreundlich organisiert; Sie kénne
sich auflhre kompetenta personlichea Ansprech
partnerverlassen

Wir sind ...

schnell und flexibel, verlasslich und qualitatsbe
wusst

und nat ¢r |

prazse und preiswert!
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Unternehmensprofil

Im Jahr 1980 wurde unser Unternehmen, die SEIFA Prazisionsfertigungstechnik GmbH, mit
dem Ziel gegrindet, auf leistungsfahigen GR&arbeitungsmaschinen Prazisionsteile fir die
allgemeine metallverarbeitende ustrie zu fertigen. Schon in den Anfangen bildeten
Preiswirdigkeit und Flexibilitat, Liefertreue und Qualitat die wichtigsten Grundpfeiler unserer
Unternehmensphilosophie.

Heute produzieren in unserem Betrieb 20 Fachkrafte auf 30-IgdéBleistungsmaschineund
-automaten einbaufertige Teile in den ausgewogensten Fertigungsverfahren. Dabei werden
nicht nur einfache Drehteile, sondern auch komplexe komplett bearbeitete Prazisionsteile und
Baugruppen gefertigt. Verarbeitet werden samtliche Stahlsorten, N@oafian, NEMetalle

und Kunststoffe.

UnsereCNC-Dreh-Automaten, tUberwiegendNDEX - Maschinen sind auf dem neuesten
High-TechStand. Sie sind mit angetriebenen Werkzeugen ausgeriistet, so dass kostspielige
Nachbearbeitungen wie Frasen, Bohren oder Gissthneiden bereits im Fertigungsablauf
integriert sind. Auf zweiBearbeitungszentren (5-achsig TischgréRe bis 1500 x 600 mm)
fertigen wir auch reine Frasteile.

Um eine grol3tmaogliche Flexibilitdat zu gewahrleisten, ist der gesamte-N&sChinenpark in

einrem modernerONLINE - Programmier- und DNC - Systemvernetzt, so dass innerhalb
kirzester Zeit Programme auf verschiedenen Maschinen erstellt und ausgetauscht werden
kdnnen.

Die Qualitatssicherungist bei uns ins PRSystem mit eingebundexadurch sind adl not
wendigen Aufzeichnungen und Vorgénge jederzeit reproduzierbar. Qualitatssicherung
beginnt bei uns mit der Fertigungsplanung, der Materialbeschaffung und mit der
Programmierung. Es werden Prifplane erstellt, nach denen der Fertigungsprozess
kontinuiedich Uberwacht wird.

Damit sich unsere Kunden auf eine stets einwandfreie Produktqualitat verlassen kénnen, stehen
unserer Kontrollabteilung modernste mechanische, optische und elektronische Prifgerate zur
Verfigung. Somit ist gewahrleistet, dass die Bkbel in jeder Hinsicht (z.Bauch in ihrer
Rauhigkeit) exakt den Erfordernissen unserer Kunden gevemtaten. Dies wird uns durch
regelmaiige firmeninterne Audits unserer Kunden bestétigt. Nicht zuletzt deshalb sind wir
schon seit vielen Jahren fiir einigemhafte Firmen A.ieferant.

Selbstverstandlich sind wir zertifiziert nabhiN EN 1SO 9001:2000
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Maschinenliste

|. CNC-Dreh- und Bearbeitungszentren

1 Benzinger TNL/35

ausgerustet mit Linearsupport und angetriebenem Werkzeug fur hochprazis
Feindrehteile wie Ventilsitze, Dusen, usw.

Drehbereich: StangeD= max. 30 mm  Futter D= max. 60 mm

3 INDEX ABC-Speedline
Komplettbearbeitung (Verund Rickseite) mit angetriebenem Werkzeug.
Drehbereich Stange D= max0 mm

5 INDEX GE42 /| GE65Drehautomaten @\chse

ausgerustet mit 2 WerkzetdRevolvern, Reitstock, 8 angetriebenen Werkzeugen und
HandlingsystenmStangen und Futterbearbeitung (Komplettbearbeitung)

Drehen- Bohren- Frasen GewindeschneidenWellen bis 300 mm L&nge
Drehbereich: StangeD= max. 42 /65 mm , FutteD= max. 200 mm

3 INDEX - GFG 250/315Drehautomaten

ausgerustet mit MesSystem, 8 angetriebenen Werkzeugen und Abnehmeeinrichtung
fur Futterteile- C- Achse. Stangerund Futterbearbeitung (Komplegirbeitung)
Drehen- Bohren- Frasen Gewinden

Drehbereich: StangeD= max. 100 mm Futter D= max. 350 mm

3 INDEX - GU 800/250 GU800/31% utterdrehautomat

ausgerustet mit Reitstock und Linette, sowie angetriebenen Werkzeugen fur
Wellenbearbeitung mBohren und Frasen.

Drehbereich: Futter D= max. 350 mm Wellen L= max. 800 mm

1 INDEX - GU 1500/400 Futterdrehautomat

ausgerustet mit Reitstock und Liinette, sowie angetriebenen Werkzeugen fur
Wellenbearbeitung mit Bohren und Frasen.

Drehbereib: Futter D= max. 450 mm Wellen L= max. 1500 mm

4 INDEX - GSC 65 / GSC 106tangendrehautomat -&chse

ausgerustet mit 3 WerkzetRevolvern, max. 64 Werkzeugen und 12 angetriebenen
Werkzeugstationen fur-BchsenRickseitenbearbeitungGegenspindel miFutter.
Drehbereich: StangeD= max. 100 mm Futter D= max. 200 mm

1 INDEX G 300 Ratio-Line 1250 Dreh.- Frds- Bohrzentrum

ausgerustet mit Reitstock und Linette, sowie mit angetriebenen Werkzeugen,
Gegenspindel mit 90 mm Durchlass, skalsirasspindel, X,Y,Z,B,C Achsen

(16 Achsen)

Drehbereich: Futter D = max. 250 mm Wellen L= max. 1250 mm
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ll. Bearbeitungszentrum CNC

1.Hurco VMX 50/40 1500 x 600 x 600
5- Achsen Teilapparat Futter D= 250mm

1 EMCO i VMC 200 4Achsen
fur axiale und radiale Bearbeitungen

lll. Sageautomaten
Sagen bis max. D= 260 mm

IV. Nachbearbeitungen
aulRerhalb des CNBereiches auf konventionellen Maschinen.
Bohren- Frasen GewindeschneidenEntgraten Schleifen

V. Gewinde-Drehmaschine CRFDAN Kadett
dreht ein und mehrgangige Gewinde in allen Profilen.
Drehbereich: max. Gewinde D= 120 mm
max. Gewinde L= 100 mm

VI. Flachschleifmaschine BRAND
TischgrofRe 550 x 300 mm

VII. Flachlappmaschine FLP 900
Max. @ 250 nm

VIIl. Folgebearbeitungen
Harten, Warmund Oberflachenbehandlungen werden an ausgewahlte Spezial
unternehmen weitervergeben.

IX. Qualitatssicherung

1 Wenzel3D-MelRmaschine LH 65

Diverse weitere Prifgerate

Um eine stets einwandfreie Produktqulgicherzustellen, stehen unserer Kontroll

Abteilung modernste mechanische, optische und elektronische Prifgerate zur Verfigung.
Somit ist gewahrleistet, dadie Produkte in jeder Hinsicht (z.B. auch in ihrer Rauhigkeit)
exakt den Erfordernissen unserkainden gerechiverden.



SEIFA

Prazisionsfertigungstechnik GmbH




