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ĂWir sind SEIFA!ñ 
 
 

Ihre SEIFA Ansprechpartner 
 
 
 
 Erscheckweg 13-15 
 72664 Kohlberg 
 info@seifa.de 
 www.seifa.de 

 

 

 

Geschäftsleitung   Wilfried Seidenspinner 

     wseidenspinner@seifa.de 

     Fon  07025 90025 12 

     Fax  07025 90025 22 

 

Leiter Einkauf/Verkauf  Manfred Wörz 

QMB    mwoerz@seifa.de 

     Fon  07025 90025 13 

     Fax  07025 90025 22 

 

Leiter Fertigung   Ulf Renzler 

     Fon  07025 90025 21 

     Fax  07025 90025 25 

     urenzler@seifa.de 

 

Stv. Leiter Fertigung  Wolfgang Schreyer 

     Fon  07025 90025 21 

     Fax  07025 90025 25 

     wschreyer@seifa.de 

 

Auftragsabwicklung  Manuela Kammerer 

     mkammerer@seifa.de 

     Fon  07025 90025 0 

     Fax  07025 90025 22 

 

Buchhaltung   Helga Fischer 

     hfischer@seifa.de 

     Fon  07025 90025 0 

     Fax  07025 90025 22 
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Unser Angebot ï Ihr Vorteil!  
 
 

Leistungen im Überblick 
 
 
 

Technische Beratung Wir prüfen Ihre Anfragen intensiv hinsichtlich 
möglicher Optimierungen in der Fertigung. 
Kostensenkungspotentiale stimmen wir mit Ihnen 
ab. 

  
Fertigungsbereich Stangenbearbeitung von Ø= 5mm bis Ø= 100mm, 

Futterbearbeitung bis Ø= 450mm 
Wellen bis 1200mm, Länge Lünette bis Ø180 
Fräsen mit bis zu 5 Achsen 
Flachschleifen 500mm x 330mm 
Läppen bis Ø250 und 10kg Stückgewicht 
 
Qualitätsprüfung bis zur Genauigkeitsklasse 6 auf 
einer 3-D Koordinatenmessmaschine 

  
Folgebearbeitungen Verzahnen, härten, schleifen, Oberflächenbehand-

lungen usw. können wir ausführen. Sie erhalten 
ein montagefertiges Präzisionsteil. 

  
Kompletter Service Montage von Baugruppen  

Musterbau  
Hauseigener Lieferservice 
Materialabholung / Frei Haus-Lieferung möglich 

  
Immer für Sie da! Wir sind kundenfreundlich organisiert; Sie können 

sich auf Ihre kompetenten persönlichen Ansprech-
partner verlassen. 

  
Wir sind ... schnell und flexibel, verlässlich und qualitätsbe-

wusst 
  
und nat¿rlich  é präzise und preiswert! 

 



 

 

 
 
 

Unternehmensprofil 
 
 
Im Jahr 1980 wurde unser Unternehmen, die SEIFA Präzisionsfertigungstechnik GmbH, mit 
dem Ziel gegründet, auf leistungsfähigen CNC-Bearbeitungsmaschinen Präzisionsteile für die 
allgemeine metallverarbeitende Industrie zu fertigen. Schon in den Anfängen bildeten 
Preiswürdigkeit und Flexibilität, Liefertreue und Qualität die wichtigsten Grundpfeiler unserer 
Unternehmensphilosophie. 
 
Heute produzieren in unserem Betrieb 20 Fachkräfte auf 30 CNC-Hochleistungsmaschinen und 
-automaten einbaufertige Teile in den ausgewogensten Fertigungsverfahren. Dabei werden 
nicht nur einfache Drehteile, sondern auch komplexe komplett bearbeitete Präzisionsteile und 
Baugruppen gefertigt. Verarbeitet werden sämtliche Stahlsorten, Niromaterialien, NE-Metalle 
und Kunststoffe. 
 
Unsere CNC-Dreh-Automaten, überwiegend INDEX - Maschinen, sind auf dem neuesten 
High-Tech-Stand. Sie sind mit angetriebenen Werkzeugen ausgerüstet, so dass kostspielige 
Nachbearbeitungen wie Fräsen, Bohren oder Gewindeschneiden bereits im Fertigungsablauf 
integriert sind. Auf zwei Bearbeitungszentren (5-achsig Tischgröße bis 1500 x 600 mm) 
fertigen wir auch reine Frästeile.  
 
Um eine größtmögliche Flexibilität zu gewährleisten, ist der gesamte CNC-Maschinenpark in 
einem modernen ONLINE - Programmier- und DNC - System vernetzt, so dass innerhalb 
kürzester Zeit Programme auf verschiedenen Maschinen erstellt und ausgetauscht werden 
können. 
 
Die Qualitätssicherung ist bei uns ins PPS-System mit eingebunden, dadurch sind alle not-
wendigen Aufzeichnungen und Vorgänge jederzeit reproduzierbar. Qualitätssicherung 
beginnt bei uns mit der Fertigungsplanung, der Materialbeschaffung und mit der 
Programmierung. Es werden Prüfpläne erstellt, nach denen der Fertigungsprozess 
kontinuierlich überwacht wird. 
 
Damit sich unsere Kunden auf eine stets einwandfreie Produktqualität verlassen können, stehen 
unserer Kontrollabteilung modernste mechanische, optische und elektronische Prüfgeräte zur 
Verfügung. Somit ist gewährleistet, dass die Produkte in jeder Hinsicht (z.B. auch in ihrer 
Rauhigkeit) exakt den Erfordernissen unserer Kunden gerecht werden. Dies wird uns durch 
regelmäßige firmeninterne Audits unserer Kunden bestätigt. Nicht zuletzt deshalb sind wir 
schon seit vielen Jahren für einige namhafte Firmen A-Lieferant.  
 
Selbstverständlich sind wir zertifiziert nach DIN EN ISO 9001:2000. 
 
 



 

 

 

 

 

Maschinenliste 
 
 
I. CNC-Dreh- und Bearbeitungszentren 
   
 1 Benzinger TNL/35  
 ausgerüstet mit Linearsupport und angetriebenem Werkzeug für hochpräzise 
 Feindrehteile wie Ventilsitze, Düsen, usw. 
 Drehbereich: Stange D=  max. 30 mm   Futter D=  max. 60 mm 
   
      3 INDEX  ABC-Speedline 
 Komplettbearbeitung (Vor- und Rückseite) mit  angetriebenem Werkzeug.  
 Drehbereich Stange D=  max.60 mm 
  
 5 INDEX  GE42 / GE65 Drehautomaten C-Achse 
 ausgerüstet mit 2 Werkzeug-Revolvern, Reitstock, 8 angetriebenen Werkzeugen und 
 Handlingsystem. Stangen- und Futterbearbeitung (Komplettbearbeitung) 
 Drehen - Bohren - Fräsen - Gewindeschneiden - Wellen bis 300 mm Länge 
 Drehbereich: Stange D=  max. 42 /65 mm , Futter  D=  max.  200 mm 
 
 3 INDEX - GFG 250/315 Drehautomaten 
      ausgerüstet mit Mess-System, 8 angetriebenen Werkzeugen und Abnehmeeinrichtung 
 für Futterteile - C- Achse. Stangen- und Futterbearbeitung (Komplettbearbeitung) 
 Drehen - Bohren - Fräsen - Gewinden 
 Drehbereich: Stange D=  max. 100 mm  Futter D=  max. 350 mm 
  
 3 INDEX - GU 800/250 GU800/315 Futterdrehautomat 
 ausgerüstet mit Reitstock und Lünette, sowie angetriebenen Werkzeugen für 
 Wellenbearbeitung mit Bohren und Fräsen. 
 Drehbereich: Futter D=  max. 350 mm  Wellen L=  max. 800 mm 
 
      1 INDEX - GU 1500/400  Futterdrehautomat 
 ausgerüstet mit Reitstock und Lünette, sowie angetriebenen Werkzeugen für 
 Wellenbearbeitung mit Bohren und Fräsen. 
 Drehbereich: Futter D=  max. 450 mm  Wellen L=  max. 1500 mm 
 
 4 INDEX - GSC 65 / GSC 100 Stangendrehautomat  C-Achse 
 ausgerüstet mit 3 Werkzeug-Revolvern, max. 64 Werkzeugen und 12 angetriebenen 
 Werkzeugstationen für C-Achsen-Rückseitenbearbeitung - Gegenspindel mit Futter. 
 Drehbereich: Stange D=  max.  100 mm  Futter D=  max. 200 mm  
 
 1 INDEX G 300 Ratio-Line 1250  Dreh.- Fräs.- Bohrzentrum 
      ausgerüstet mit Reitstock und Lünette, sowie mit angetriebenen Werkzeugen, 
      Gegenspindel mit 90 mm Durchlass, stabile Frässpindel, X,Y,Z,B,C Achsen 
      (16 Achsen) 
      Drehbereich: Futter D =  max. 250 mm  Wellen L=  max. 1250 mm 



 

 

 
 
 

II. Bearbeitungszentrum CNC  
 
 1.Hurco VMX 50/40   1500 x 600 x 600  
      5- Achsen Teilapparat - Futter D= 250mm  
         

1 EMCO ï VM C 200   4-Achsen   
 für axiale und radiale Bearbeitungen 
 
III. Sägeautomaten 
 Sägen bis max. D=  260 mm 
 
IV. Nachbearbeitungen 
 außerhalb des CNC-Bereiches auf konventionellen Maschinen. 
 Bohren - Fräsen - Gewindeschneiden - Entgraten - Schleifen 
 
V. Gewinde-Drehmaschine CRI-DAN Kadett 
 dreht ein- und mehrgängige Gewinde in allen Profilen. 
 Drehbereich: max.  Gewinde  D=   120 mm 
   max.  Gewinde  L=   100 mm 
 
VI. Flachschleifmaschine BRAND 
 Tischgröße 550 x 300 mm 
 
VII. Flachläppmaschine FLP 900 
 Max. Ø 250 mm 
 
VIII. Folgebearbeitungen 

Härten, Warm- und Oberflächenbehandlungen werden an ausgewählte Spezial-
unternehmen weitervergeben. 

 

IX. Qualitätssicherung 
 
 1 Wenzel 3D-Meßmaschine LH 65 
 
 Diverse weitere Prüfgeräte 
  
 Um eine stets einwandfreie Produktqualität sicherzustellen, stehen unserer Kontroll- 

 Abteilung modernste mechanische, optische und elektronische Prüfgeräte zur Verfügung. 
Somit ist gewährleistet, dass die Produkte in jeder Hinsicht (z.B. auch in ihrer Rauhigkeit) 
exakt den Erfordernissen unserer Kunden gerecht werden. 



 

 

 
 
 

 


